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Prendedores Temporarios:
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Beneficios da tecnologia de prendedores temporarios de
face unica Centrix:

/ Aumenta a eficiéncia de fabricacao

\/ Compativel com automacao e robdtica

/ Alinhamento preciso em toda a pilha de materiais

/ Forcas de fixacao lideres do setor

/ Minimiza a marcacao de furos no painel traseiro

/ Forcas de fixacao constantes durante a compressao do selante

\/ Faixa de diametro de 0,094 polegadas (2,5 mm) a mais de 1,625 polegadas
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Os fixadores Centrix apresentam um design cilindrico que
produz alinhamento superior, cargas de fixacao mais altas e
uma area de fixacdo maior do que os fixadores tradicionais.
A area de fixacao maior distribui eficazmente a carga de
fixacdo, evitando danos na parte traseira da estrutura.
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Teste de produto do concorrente:

Varios fixadores tradicionais foram colocados em Os fixadores tradicionais de duas pontas
um orificio de % de polegada a 1.000 libras. carga
de fixacao em uma placa de aluminio.

tém area de fixacdao limitada e deixam

As duas pontas cederam para uma posicao aberta e
estao deformadas.
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Um prendedor Centrix instalado em um furo de %
polegada a 1000 lbs. carga de fixacao em uma
placa de aluminio. O fixador e a area de fixacao
resultante foram entao inspecionados.

O prendedor Centrix deixa uma pegada de
fixacao minima.
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Prendedores de curso longo

Clamp Loc

&

Ao

O design especial da esfera
permite facil instalacao, ajuda a
distribuir a carga uniformemente
e nunca se projeta mais do que o
mostrado nestas fotos.

A face de fixagao é usinada com precisao
com corte inferior para evitar danos ao
canto do furo, independentemente da
forca de fixagao.

Diametros e comprimentos
personalizados.

O diametro é mantido em -
0,001/-0,002 do didmetro
especificado.

Tamanhos hexadecimais padrao

Ferramenta totalmente contida: Nada
se projeta além do hexagono inferior.

Os Clamp Locs sdo ideais para altas cargas de fixacdo (500 e acima, dependendo
do didametro) e alinhamento preciso. Sob carga, a pinga se projeta
“preenchendo” o furo e auxiliando no alinhamento.

Clamp Loc disponivel com bucha para alinhamento do gabarito e fixacao da peca.

Aderéncia RB

v
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Opcional: angulo de pedido perso
na face de fixacao para fixacao em fur@
com acabamento c’sunk.

Diametros e comprimentos padrao sao

—> estocados - diametros e comprimentos

personalizados disponiveis mediante
solicitacdo. Disponivel em curso de 1,0
polegada. O diametro é mantido em -
0,000/-0,002, mesmo entre as pernas.

—— Altura curta da ferramenta depois de

fixada. Altura total de 2 polegadas acima
da superficie superior quando fixada.

Nada ficara saliente na parte
de tras da porca, mesmo
guando fixada nas pilhas mais
finas.

*Disponivel em muitos tamanhos diferentes.
-- Todos os tamanhos tém o mesmo corpo e
porca.

-- O corpo e a porca foram projetados para
funcionar com as ferramentas de instalacao
existentes.
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Pros e contras dos
prendedores de curso longo

Clamp Loc Aderéncia RB
Diametro minimo recomendado
% polegada devido ao pescogo
do fuso menor

+  Nao para fixagao alta.

Tivemos alguns problemas com

Curso grande brasagem recentemente

_> ~ .
Funciona com porcas e Normalmente nao usado abaixo de

soquetes padrdo. 3/16”

Opc¢ao menos cara
Tamanhos hexadecimais padrao. Funciona com ferramentas
Cleco padrao
Ferramenta totalmente contida:

Nada se projeta além do
hexagono inferior.

*Disponivel em varios tamanhos diferentes.
-- Todos os tamanhos tém o mesmo corpo e por
-- O corpo e a porca foram projetados para
funcionar com as ferramentas de instalacao
existentes.

Os Clamp Locs sdo ideais para altas cargas de fixacdo (500 e acima, dependendo
do didametro) e alinhamento preciso. Sob carga, a pinga se projeta
“preenchendo” o furo e auxiliando no alinhamento.

Clamp Loc available with a bushing for jig alignment and part clamp.
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Prendedores de baixo perfil e automacgao

I

Area de fixacdo aprimorada.
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- Qualificado para uso em
l _ pilhas compostas em todos os
= principais OEMs.
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O alinhamento preciso em toda a
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O design exclusivo do prendedor Free-Spin combina uma
grande area de fixacao e maior resisténcia, permitindo uma
montagem Unica devido a alta carga de fixacdao do furo
adjacente.

Quando o prendedor de rotacao livre é acionado no sentido
anti-horario para remocao, ele atinge seu estado de "giro
livre" e o parafuso gira inofensivamente no lugar. Isso
elimina qualquer chance de danificar o fixador devido ao
torque excessivo durante a remocgao.

A instalacao manual esta disponivel usando a linha de
adaptadores Centrix.

Prendedor de pequeno diametro

!

Requer ferramentas Centrix.
Prendedores de pequeno
diametro mais fortes.

Para aplicacdes em furo piloto, os
pés da pinga possuem uma
superficie de fixacao angular para
facil remocao. A grande area de
fixacdo garante que nao haja tracao,
mesmo com altas cargas de fixacao.

Alinhamento preciso em toda a
empunhadura. Alta resisténcia.

Corpo de baixo perfil.
Compativel com robd.

Nossos prendedores de menor diametro apresentam diametros de pinga
de 0,098 (2,5 mm) e 0,125 (3,3 mm). Eles utilizam os recursos de giro
livre e sao capazes de aplicar cargas de fixagdao muito altas.

A aplicacdo do prendedor de pequeno diametro é suportada pela linha

de adaptadores Centrix.
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Prés e contras dos fixadores de baixo perfil e automacgao J.
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Area de fixacdo aprimorada.
Qualificado para uso em
pilhas compostas em todos os
principais OEMs.

O alinhamento preciso em toda
—> aempunhadura pode ser

L. mantido em até 0,001.
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Perfil baixo, ideal para
instalacdo automatizada.

O design exclusivo do fixador Free-Spin combina uma grande
area de fixacao e maior resisténcia, permitindo uma
montagem Unica devido a alta carga de fixacdao do furo

adjacente.

Quando o prendedor de rotacao livre é acionado no sentido
anti-horario para remocao, ele atinge seu estado de "giro
livre" e o parafuso gira inofensivamente no lugar. Isso
elimina qualquer chance de danificar o fixador devido ao
torque excessivo durante a remocgao.

A instalacao manual esta disponivel usando a linha de
adaptadores Centrix.

Prendedor de pequeno diametro

1

Para aplicacdes em furo piloto,
0s pés da pinga possuem uma
superficie de fixacao angular
para facil remocao. A grande
area de fixacdo garante que nao
haja tracdo, mesmo com altas
cargas de fixagao.

Alinhamento preciso em toda a
empunhadura. Alta resisténcia.

Corpo de baixo perfil.
Compativel com robd.

Nossos prendedores de menor diametro apresentam diametros de pinga
de 0,098 (2,5 mm) e 0,125 (3,3 mm). Eles utilizam os recursos de giro
livre e sao capazes de aplicar cargas de fixagdao muito altas.

A aplicacdo do prendedor de pequeno diametro é suportada pela linha

de adaptadores Centrix.
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Prendedor irrestrito

T
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Faixa de aderéncia maximizada. O
fixador mantém o comprimento do

curso enquanto abre os dedos
durante a instalacao.

Area de fixacdo aprimorada.
Qualificado para uso em pilhas
compostas na maioria dos OEMs.

Diametros de precisao com
tolerancia total de até 0,001
para alinhamento preciso em
toda a empunhadura.

O parafuso sobressai antes da
instalagao e recua em dire¢do ao
corpo do prendedor apds a
instalagao.

O design exclusivo de baixo perfil maximiza o curso do prendedor, permitindo que
o parafuso se projete antes da instalagcao. Durante a instalacao, a cabeca do
parafuso é instalada em direcao ao corpo até assentar na parte superior do corpo.
Esta caracteristica, aliada a baixa altura do corpo, torna-o ideal para aplicacdes de
perfil baixo, sem sacrificar a faixa de aderéncia disponivel do prendedor.
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Prendedores para DJ

O Clamp Lok: Este fixador é frequentemente referido como
super-cleko. Ele fornece altas cargas de fixagao com um curso
de 1” a 1,5” (aderéncia maxima — aderéncia minima). Possui
um perfil muito pequeno na parte traseira apds a fixacdo. E
normalmente usado em diametros de 0,25” e superiores

O Corpo Redondo: Este fixador é normalmente usado com cargas de
fixacdo mais baixas. Tem um curso de 1 ”"a 1,5” (aderéncia maxima —
aderéncia minima). E normalmente usado em didmetros de 0,437” e
inferiores. Foi projetado para trabalhar com ferramentas padrao
Cleco, ja disponiveis no local de trabalho.

O TACK-ORB: Este fixador foi projetado para funcionar com
buchas de gabarito de perfuracdo. E muito discreto com o DJ. O
curso (aderéncia maxima — aderéncia minima) do fixador é
normalmente limitado. Pode ser usado para qualquer diametro e
é ideal em areas com pouco espaco livre.

O fixador Low Profile DJ: Este fixador foi projetado de forma
personalizada para atender as necessidades especificas do projeto.
E muito discreto com o DJ. O curso (aderéncia maxima — aderéncia
minima) do fixador é normalmente limitado. Pode ser usado para
qualquer diametro e é ideal em areas com pouco espaco livre.
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Prendedores de baixo perfil de alta resisténcia

Prendedores tempordrios de alta resisténcia para
Automacgdo E necessidades discretas

Al .“
"ENJ!N'Ei‘

Caracteristicas:

* Novo design de diametro de %4” e 3/16”

e Capaz de 2.000 libras de bracadeira

* Compativel com robd

e Baixo 30mm Alto perfil

* Rodada Gratis para facil remocao

* Tampas coloridas e identificacao clara

 Compativel com adaptadores Centrix

e Qutros diametros e faixas de aderéncia disponiveis sob consulta

N3do usado em prendedores de 1/8 “ou menores. Prendedores
muito fortes, mas mais caros.
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Outros prendedores de baixo perfil

Prendedor Mini Loc

Ideal para aplicacdes com folga
limitada no furo traseiro, ajuda a
distribuir a carga uniformemente e
nunca se projeta mais do que o

= mostrado nestas fotos.
L I Superficie de fixagdo escareada
; —>

v

opcional disponivel

Diametros e comprimentos
personalizados.

O diametro é mantido em -0,001/-
0,002 do diametro especificado.

-
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Perfil baixo. Ferramenta
totalmente contida durante
a fixacdo: Nada se projeta
além da parte inferior do
hexagono

—

O Prendedor Mini Loc utiliza os conceitos de design do nosso
prendedor Clamp Loc, apenas em formato miniaturizado. O
design discreto o torna adaptdvel para uso em aplicacoes
automatizadas.

Uma versao do prendedor MiniLok compativel com as ferramentas padrao
da Cleco esta sendo usada na Blue Origin. A vantagem do prendedor é:
Perfil traseiro pequeno, funciona com ferramentas padrao.

Desvantagem: para diametros pequenos: o fuso é necessariamente muito
pegueno e o controle de torque deve ser respeitado.

Fixador TRB de baixo perfil

Opcional: angulo de
pedido personalizado na
( » face de fixagao para
fixacdo em furos com
acabamento c’sunk.

~ O diametro é mantido em -
— 0,000/-0,002, mesmo
entre as pernas.

D

Corpo de baixo perfil ideal para
Sl Skt L / instalacdao automatizada.

b gy
o vig 98!

Nada ficara saliente na
— parte de tras da porca,
mesmo quando fixada nas
pilhas mais finas.

iy, . O08EF
"¢ SinaLyd
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- A carroceria e o driver sdo projetados para funcionar com as
ferramentas de instalacao aeroespacial existentes.
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STANDARD CENSHEAR ORDERING FORM
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Também estara disponivel em alguns diametros personalizados.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

20 in-lb INPUT TORQUE = 800l CLAMP [APPROXIMATE]
HIGHLY CORROSION RESISTANT MATERIALS

e ol ey
54 1400 1000
245 2500 1400
Aar 4000 2000

e T e T
Sl

o,

&

UNDERCUT CLEARS EDE
OF HOLE TO PREVENT EDGE
DAMAGE/COLLAPIE

FROFEIETARY AND COM A RAL
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FIGHL TILE SRD REFES 11 R TH S IR ORI R

FWHOLE ORIR PSR TARD i ALL FORWE THE
TIPS O I PP ol W0 TH E R IR
FECPERTOR. T FOR CORACERRAL IGE WIH
THE URDHE RO RG HATI WL ROT BE LD
OF CERWEON. ARY PEPROCUCTION 1M PRI OR
AT A WD LE WTIH O THE WIRITIER PERSAIE 0

I ANT MASHHER DEWIAEN A, %0 HE NEFER
OF CERTEON B MROHBED,

SCALE12:1

CUSTOM DIAMETERS AND GRIF LENGTHS AVAILABLE UFON REGUEST
PART HUMBER DUMETER | M GeR | maxcee | JETEAL
CHE-1B40.0-1.0 184 0.0 1.0 4.8
CIE-1B440.5-1.5 184 0.5 15 512
CHE-1B4-1.02.0 184 ] 20 582
CHE-2450.0-1.0 245 2.0 1.0 4.68
CHE-2450.5-1.5 245 0.5 15 512
CHE-245-1.0-2.0 245 10 20 5.2
CHE-307-0.0-1.0 207 o0 18 458
CHE-3070.5-1.5 07 0.5 15 512
CHE-307-1.0-2.0 207 10 20 5.62

Centrix®

ENGIMNEERED AERCSPACE SOLUTIONS

CENTRIX-US.COM
1022 WEST VALLEY HIGHWAY KENT, WA 28032
TITLE: SiANDARD CEMSHEAR PROCUCT SHEE

SCALE 3:2

PATENT PEHDING

SHEET 1 OF 1
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CENSHEAR PLUS ORDERING FORM

D
20in-b INPUT TORGUE = 600l CLAMP [AFPEOXIMATE)
. HIGHLY CORROSION RESISTANT MATERIALS
LLTIMATE SHEAR ULTIMATE TEMSILE
DIAMETER STREMGTH (1) STREMGTH (iG]
164 1400 1000
Jl C
245 2500 1500
307 4000 3000
1
/\
/l - Y Ss zHEEE
2. . EEISSEcd
‘ RENTHIHHT
- ;g.‘__,."_..;-g__ £
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OVERALL ] i Beafegzzodczas
LENGTH /l ‘5533?;3;%?%?52%5:5
SR I L
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/ UMDERCLUT CLEARS EDGE ngiﬁgsg;ﬁ:iﬁiﬁ
< (OF HOLE TO PREVENT EDGE E FEiER03zzzmbzses
DAMAGE/COLLAPSE vl o
! z g2 -
o &
= Li§
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= E = E <
e 519
XH O €3,
CUSTOM DIAMETERS AND GRIP LEMGTHS AVAILABLE UPON REQUEST  * : % W ::E g %
PART HUMEBER plamerzs | M cER | meaxcee | TESEAIL S 4 Bo :I.‘r % gz
CHP-184-220-450 184 290 48D 2,092 c O s & ﬁ ;
CHP-1584-470-1.03 184 A70 1.08 2.842 Q@ i o T 2 B A
CHMP-184-1.02-1.55 184 1.02 1.58 3.392 < IE :,"'_'.'_ 3 =
CHP-245-230-4B0 245 290 4B0 2.317 U E L E' 5 |—
CHP-245-470-1.03 245 AT 1.08 2.837 or O = .
w = G|C
CMP-245-1.02-1.58 245 1.02 1.58 3.387 w & -
CHP-307-220-480 307 290 ABD 2045 = T UE
CHP-307-470-1.03 307 AT 1.03 2.756 g & E' T
CHP-307-1.02-1.58 307 1.02 1.58 3,304 1T} ==

]
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Prendedores de cabeca nivelada

Cabeca nivelada padrao

3) A cabeca nivelada assenta em orificios
escareados abaixo da superficie da pele.

1) Area de fixacdo aprimorada. Qualificado para
uso em pilhas compostas na maioria dos OEMs.

2) Alinhamento preciso em toda a empunhadura.
(Tolerancia de 0,001 nao disponivel para design
com cabeca embutida.

4) O comprimento minimo do aperto é duas vezes
o diametro

Prendedor Lok de bracadeira de baixo perfil

E

1)
2)

3)
4)

Destinado a aplicacdes de baixa carga de
fixacao

A cabeca nivelada assenta em orificios
escareados abaixo da superficie da pele.
Capaz de apertos muito pequenos
Trabalhando na implementagao do uso em
aplicativos robéticos

_entrix
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Prendedor de localizacao de pino ajustavel: Prendedor RB-EX

k=

0]
desalinhamento
no furo final
pode exigir
escareamento
para inserir o
fixador final.

=)

Mudanca de material apds a remocao do pino

QO

/

Vista superior do furo desalinhado

VFX
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FUNCIONALIDADE DO RB-EX

MOTE: Radially expansion of each Tool Diamster
extends to the next diameter

For Example a RE-EX-7 WIll fit in @ 0.211 Diameter hole
and expand up fo 0.225 diameter,

—_— IS

1.0%9

J_' 1.) 2.) "

— | XPANDED
@

|

NOMINAL
@

"~——LEAD APPROXIMATELY
10% LESS THAMN SMALLEST
HOLE DIAMETER PER
FART NUMBER IN TABLE.

CENTRIX RB-EX PRODUCTS
EMSURE PARALLEL
EXPANSION THROUGH
EMTIRE HOLE DIAMETER RANGE

] [ LAY

Product

ey

S‘rmc’rure—"!

N

D .625

@375

4.)

1.) O RB-EX funciona sendo menor que o
furo produzido. Uma vez que o furo tenha
sido perfurado e limpo de limalhas, o RB-EX
é instalado no furo. Com a aplicacao de
torque, o RB-EX comeca a puxar o parafuso
para dentro do corpo.

2.) Com o parafuso enrolado na pinca
puxando-o para dentro do corpo, as pernas
comecam a se expandir devido a uma
conicidade reversa existente dentro das
pernas da pinca. Quanto mais o prendedor é
enrolado, mais o cone comeca a puxar e
expandir ainda mais as pernas.

3.) A Figura 3 mostra como ficara o RB-EX
depois de fixado com o torque necessario
para a aplicacao para a qual foi fabricado.

4.) Corte de um RB-EX mostrando como ele
mantém o alinhamento do produto quando
o pino expansivel é fixado conforme a
necessidade do diametro do furo e do
material.

?D[A] .
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Solucoes turnkeys:

Pecas de nariz
fabricadas
internamente

Solucdes de Torque Elétrico

Ferramentas de instalacao
personalizadas para areas de
“dificil acesso”

Ferramentas Cleco padrao o[A]
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Outros Produtos:

Ferramenta de remogao de colar fragil:

Cabe na metade superior da gola.
Nao toca na superficie de trabalho.
Aperta o colarinho através das roscas esquerdas e da pinca interna e depois
desenrosca o colarinho.

Torque reverso para liberar o aperto das pincas internas no colar.
Cada ferramenta funciona na maioria dos tamanhos de colares com o
mesmo tamanho de rosca.

Funciona em colares de aco, aluminio e titanio.

Operado manualmente ou por ferramenta elétrica.

Parada de perfuragao :

Divisor de colarinho::

Ponta giratdria livre para evitar que a ferramenta marque a superficie de
trabalho.

A pinca interna prende e libera a ferramenta de corte.

Aperte manualmente ou use ferramentas comuns.

O punho interno da pinca permite uma parada positiva, independentemente de
onde o batente de perfuracao estiver instalado.

Torque reverso para liberar o aperto das pingas internas no colar.

Divide todos os materiais do colarinho.

As laminas sao substituiveis e facilmente reafiadas no lugar.

O ajuste rosqueado permite a compensacdao manual da lamina.
Funciona com ferramentas de instalacdao de colar padrao. 2[A]
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Obrigado!

Endereco: Rua Siqueira Bueno, 2510 —
Belenzinho, Sao Paulo — SP
Email: fernandolau@vfxferramentas.com.br
Tel: (11) 3530-0735
Cel: (11) 94238 — 0794
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